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KLEBE- UND ARMIERUNGSMORTEL WEIR -FASERARMIERT-

WerkmaBig hergestellter, wasserabweisender mineralischer Trockenmortel
Normalputzmértel GP; CS IV nach DIN EN 998-1; Mértelgruppe P 1l nach DIN 18550
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Zusammensetzung: SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weil3 -faserarmiert- besteht aus klassierten und ge-
trockneten karbonatischen oder silikatischen Natursanden, Zement, Kalkhydrat, sowie alkali-
bestandigen Fasern und Additiven zur besseren Verarbeitung, Haftung und Wasserabweisung.

Anwendungsgebiet: SCHWEPA Klebe- und Armierungsmartel weif3 -faserarmiert- eignet sich zum Kleben von orga-
nischen (z. B. Styropor) und mineralischen Dammplatten (z. B. Mineralwolledammplatten) sowie
zum Einbetten von Armierungsgewebe (F oder M) auf Dammplatten, speziell fiir SCHWEPA
Warmedamm-Verbundsysteme (WDVS) gemaR Zulassung. Weiterhin eignet sich SCHWEPA
Klebe- und Armierungsmértel weiR -faserarmiert- zum Uberarbeiten von tragfahigen bzw. ent-
sprechend vorbehandelten Altputzen, gerissenen Putzfassaden oder als Putzhaftbriicke auf
glatten Betonflachen, geriffelten und rauen XPS-Platten (Styrodur) etc. fiir den nachfolgenden
Auftrag von Kalk-, Kalkzement- oder Zementputzen.

Untergrund: Der Untergrund muss sauber, trocken, fest, tragfahig sowie frei von Ausbliihungen und filmbil-
denden Trennmitteln sein. Der Putzgrund muss sorgfaltig auf Tragfahigkeit gepriift werden. Bei
kritischen Untergriinden Haftzugprobe durchfiihren. Lose anhaftende Putz- und/oder Farbreste
sind auf jeden Fall zu entfernen. Dammplatten mit Schaumhaut (vorw. XPS-Platten) sind voll-
flachig aufzurauen und abzufegen.

Verarbeitung: SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weild -faserarmiert- kann mit allen handelsiblichen

Putzmaschinen, Durchlaufmischern oder von Hand verarbeitet werden. Bei Handverarbeitung
den Sackinhalt mit ca. 6 - 6,5 Liter sauberem Wasser mischen und mit dem Riihrquirl knotenfrei
in verarbeitungsgerechter Konsistenz anrihren. Nach kurzer Quellzeit nochmals durchrihren
und evtl. durch weitere Wasserzugabe einstellen. Nicht mit anderen Produkten mischen.
Dammplattenverklebung: Der Klebemortelauftrag erfolgt - je nach WDV-Systemvariante- in
der Regel im Wulst-Punkt-Verfahren oder vollflachig auf die Dammplatten. Alternativ kann der
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weil3 -faserarmiert- auch voll- oder teilflachig auf den
Untergrund aufgetragen werden (jeweilige Systemzulassung beachten!). Sofort nach dem Kle-
berauftrag die Dammplatten press gestoRen ansetzen und einschwimmend am Untergrund gut
andriicken. Auf flucht- und lotrechte Verlegung achten, damit eine glatte planebene Fassaden-
flache erreicht wird. Keine Klebermasse in die Plattenstdf3e bringen.
Armierung/Spachtelung: SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weil3 -faserarmiert- auf
die Dammplatten gleichmaRig aufbringen und das zum System passende Armierungsgewebe
(F oder M) straff und faltenfrei einbetten. GewebesttRe sind ca. 10 cm zu iberlappen. Gewebe
nach dem Einbetten frisch in frisch vollflachig liberziehen. Das Gewebe muss im duf3eren Drittel
der Armierungsschicht liegen.

Diese technische Information soll Sie nach bestem Wissen beraten. Da auch Einsatzbedingungen denkbar sind, die wir nicht kennen, ist diese Beratung unverbindlich. AuBerdem behalten wir uns im Interes-
se des Fortschritts technische Anderungen und die daraus resultierenden Kenndatenanderungen vor. Mit Erscheinen einer neuen Ausgabe wird diese technische Information ungliltig. Vereinbarungen und
Zusicherungen beddirfen grundsatzlich der Schriftform.
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Die Auftragsstarke der gesamten Armierung sollte zwischen 3 und max. 5 mm liegen. Vor Auf-
bringen von SCHWEPA ARU-200 Super Quarzgrundierung bzw. des SCHWEPA Oberputzes
muss eine Standzeit von mindestens 1 Tag pro mm Auftragsstarke eingehalten werden.

Verbrauch: Anwendung:
Kleben: ca. 4-5 kg/m? ca. 5-6 m*/Sack (a 25 kg)
Armieren: (Dicke 3-5mm) | ca. 4-6,5 kg/m’ ca. 4-6,5 m?*/Sack (a 25 kg)
Alle Verbrauchsangaben sind abhangig von Untergrund und Auftragsverfahren. Genaue Mengen durch Probeauftrag
am Objekt ermitteln.

Lieferform: In Papiersacken a 25 kg | Artikel-Nr. 00100509 48/Sack Palette
Silo/Container Artikel-Nr. 00100808

Technische Daten: Kriterium Wert/Einheit

Druckfestigkeitsklasse

Normalputzmortel GP
CS IV nach DIN EN 998-1

Maortelgruppe P Il nach DIN 18550
Haftzugfestigkeit = 0,08 N/mm*
Druckfestigkeit > 10 N/mm?
Warmeleitfahigkeit A ca. 0,61 W/(mK) fir P=50%

10, dry, mat

(Tabellenwert nach DIN EN 1745)

ca. 0,66 W/(mK) fiir P=90%

Wasseraufnahme W2
Wasserdampf- <5
diffusionswiderstandszahl p =
Brandverhalten A2-S4,d0
Wasserbedarf ca. 6 - 6,51/Sack
Ergiebigkeit ca. 800 I/t

Bei allen Angaben handelt es sich um Kennwerte, die unter Laborbedingungen nach einschlagigen Priifnormen und
Anwendungsversuchen ermittelt wurden. Praxisbedingte Abweichungen sind maglich.

Diese technische Information soll Sie nach bestem Wissen beraten. Da auch Einsatzbedingungen denkbar sind, die wir nicht kennen, ist diese Beratung unverbindlich. AuBerdem behalten wir uns im Interes-
se des Fortschritts technische Anderungen und die daraus resultierenden Kenndatenanderungen vor. Mit Erscheinen einer neuen Ausgabe wird diese technische Information ungliltig. Vereinbarungen und

Zusicherungen beddirfen grundsatzlich der Schriftform.
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Lagerung:

Trocken, gegen Feuchtigkeit geschitzt, 12 Monate.

Besonders zu beachten:

Der frisch aufgebrachte Putz ist vor zu schnellem Wasserentzug durch Sonne, Wind, ho-
hen Temperaturen sowie vor Schlagregen und Frosteinwirkung durch geeignete MaBnahmen
zu schitzen. Hohe Luftfeuchtigkeit und tiefe Temperaturen konnen die Abbindezeit deutlich
verlangern. Nicht verarbeiten bei Luft- und Baukorpertemperaturen unter +5 °C bzw. tber
+30 °C sowie zu erwartenden Nachtfrosten. Werkzeuge nach Gebrauch sofort reinigen. Gefahr-
dete Bereiche (Glas, Keramik, Holz, Metall etc.) vor der Verarbeitung abdecken und abkleben. Fiir
die Putzausfiihrung gelten DIN EN 13914, DIN 18550 und DIN 18350, VOB Teil C.

SCHWEPA Klebe- und Armierungsmartel weil3 -faserarmiert- kann im Sockelbereich angewen-
det werden. Weiterhin kann damit auch die vollflachige Gewebespachtelung auf Grundputzen
bei Herstellung von diinnschichtigen Oberputzen mit einer Korngréf3e unter 2 mm (nach VOB
Teil C, unter 3 mm), bei Untergriinden aus Mischmauerwerk, auf Wetterseiten oder fir verbir-
stete und gefilzte Oberflachen ausgefihrt werden. Siehe dazu auch die ,Leitlinien fiir das Ver-
putzen von Mauerwerk und Beton”.

Entsorgung:

Nur restentleerte Sacke (rieselfrei) zum Recycling geben. Ausgehartete Materialreste als Bau-
schutt oder Baustellenabfalle entsorgen.

Sicherheitsratschlage:

Angaben zur Einstufung und Kennzeichnung des Produktes entnehmen Sie bitte dem
EG-Sicherheitsdatenblatt.

Qualitatskontrolle:

Alle unsere Produkte werden im eigenen Labor standig eigen- und fremdiberwacht. Vorge-
nannte Ausfihrungen dienen der Beratung und basieren auf bestem derzeitigem Wissen. Eine
Verbindlichkeit fir die allgemeine Giiltigkeit der einzelnen Empfehlungen muss jedoch ausge-
schlossen werden, da Anwendung und Verarbeitungsmethoden auf3erhalb unseres Einflusses
liegen und die verschiedenartige Beschaffenheit der Untergriinde jeweils eine Abstimmung
nach fach- und handwerksgerechten Gesichtspunkten erfordert. Die giltigen Normen, Zulas-
sungen und Richtlinien sind immer zu beachten. Unsere Fachberatung steht fir alle weiteren
technischen Fragen gerne zur Verfigung.
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