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Zusammensetzung: SCHWEPA EPS-Warmedammputz besteht aus hydraulischen Bindemitteln (Kalk und Zement),
organischen Leichtzuschldagen (EPS-Kugeln), sowie Additiven zur besseren Verarbeitung, Haf-
tung und Wasserabweisung.

Anwendungsgebiet: SCHWEPA EPS Warmedammputz kann als egalisierender, entkoppelnder und warmedam-
mender Unterputz zum Verputzen von Mauerwerk aller Art, insbesondere auch fiir sehr leichte
und héchstdammende Untergriinde (Leichtziegel, Porenbeton, Leichtbeton usw.) im Innen- und
AuBenbereich bei Alt- und Neubauten verwendet werden (siehe ,Leitlinien fiir das VVerputzen
von Mauerwerk und Beton”). SCHWEPA EPS Warmedammputz eignet sich zum Verfiillen von
Rohrleitungen flihrenden Wandschlitzen, vor dem Aufbringen von Gipsputzen ist jedoch eine
hinreichende Trockenzeit des Dammputzes zu berlcksichtigen. Geeignet als Grundputz in Rau-
men Ublicher Feuchte. Fiir den Einsatz in hauslichen Kiichen und Badern als Fliesenuntergrund
nicht geeignet.

Untergrund: Der Untergrund muss sauber, trocken, fest, tragfahig sowie frei von Ausblihungen und filmbil-
denden Trennmitteln sein. Mischmauerwerk, stark bzw. unterschiedlich saugende Untergriin-
de sind mit SCHWEPA PT-5 Vorspritzmortel deckend vorzuspritzen. Auf Beton und anderen
glatten/nicht saugenden Untergriinden ist eine mineralische Haftbriicke mit SCHWEPA Klebe-
und Armierungsmortel aufzubringen (diese muss vor Beginn der Verputzarbeiten vollstandig
ausgetrocknet sein). Labile Untergriinde, Materialwechsel und Flacheneinschnitte sind zu be-
wehren. Auf gestrichenen bzw. nicht tragfahigen Untergriinden ist ein angedibelter Putztrager
entsprechend der Herstellervorschrift anzubringen.

Verarbeitung: SCHWEPA EPS Warmedammputz kann von Hand und mit allen handelstblichen Putzmaschi-

nen, die auf Dammputznutzung eingerichtet oder umgeriistet sind (Dammputzwendel, Nach-
mischer = 5| Inhalt), verarbeitet werden. Kleinere Mengen werden mit Quirl oder Freifallmischer
angemischt. Die Mischzeit darf jedoch 3 - 5 Minuten nicht tiberschreiten.
Immer den gesamten Sackinhalt (75 L) anmischen. Dafiir werden je nach Witterung und Putz-
grund ca. 12 - 14 | sauberes Wasser bendtigt. Grundsatzlich wird jedoch die Verarbeitung mit
geeigneten Putzmaschinen empfohlen. Die minimale Putzdicke betragt 20 mm. In einem Ar-
beitsgang konnen maximal 50 - 60 mm aufgebracht werden, die in 2 Schichten nass in nass
aufgebaut werden. Die maximale Putzdicke von 100 mm ist in zwei Arbeitsgangen auszufihren.
Zwischen dem ersten und dem zweiten Arbeitsgang sollten 48 Stunden liegen, wobei der Putz
nach dem ersten Arbeitsgang aufzurauen ist. Nach einer Austrocknung je nach Putzdicke von
mindestens 1 - 2 Wochen konnen die mineralischen SCHWEPA Oberputze sowohl dinn- als
auch dickschichtig (Kratzputz) aufgebracht werden. Fiir Kratzputz ist die frische Dammputzo-
berflache mit einem Besen aufzurauen.

Diese technische Information soll Sie nach bestem Wissen beraten. Da auch Einsatzbedingungen denkbar sind, die wir nicht kennen, ist diese Beratung unverbindlich. AuBerdem behalten wir uns im Interes-
se des Fortschritts technische Anderungen und die daraus resultierenden Kenndatenanderungen vor. Mit Erscheinen einer neuen Ausgabe wird diese technische Information ungliltig. Vereinbarungen und
Zusicherungen beddirfen grundsatzlich der Schriftform.
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Bei diinnlagigen SCHWEPA Oberputzen wie Scheibenputz oder Minchner Rauhputz ist zwi-
schen Dammputz und Oberputz eine Zwischenbeschichtung von 4 bis maximal 8 mm Dicke
aus SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel leicht -EPS- auszufiihren. Wir empfehlen die Zwi-
schenbeschichtung mit SCHWEPA Armierungsgewebe F zu armieren. Besonders rissgefardete
Stellen sind zusatzlich im oberen Drittel der Zwischenbeschichtung zu armieren. Die Gesamt-
schichtdicke von Zwischenbeschichtung und Oberputz soll 6 bis 12 mm betragen. Eine etwaige
Sinterhaut auf dem Dammputz oder Unebenheiten sind vorher zu rabottieren.

Verbrauch:

Auftragsstdrke von 20 mm | ca. 3,3 m*/Sack

Auftragsstarke von 30 mm | ca. 2,2 m*/Sack

Auftragsstdrke von 40 mm | ca. 1,7 m*/Sack

ca. 75 Liter (ca. 15 kg)/Sack

Auftragsstarke von 50 mm | ca. 1,3 m*/Sack

Auftragsstdrke von 60 mm | ca. 1,1 m*/Sack

Alle Verbrauchsangaben sind abhangig von Untergrund und Auftragsverfahren. Genaue Mengen durch Probeauftrag am Objekt ermitteln.

Technische Daten:

Kriterium

Wert/Einheit

Druckfestigkeitsklasse

CS I nach DIN EN 998-1

Maortelgruppe P Il nach DIN 18550
Haftzugfestigkeit = 0,08 N/mm?
Druckfestigkeit = 0,5 N/mm?

Warmeleitfahigkeit A
(Tabellenwert nach DIN EN 1745)

10, dry, mat

ca. 0,066 W/(mK) fir P=50%
ca. 0,070 W/(mK) fir P=90%

Wasseraufnahme W1 (nach DIN EN 998-1)
Wasserdampf- <10
diffusionswiderstandszahl p =

Brandverhalten A2-s1,d0

Wasserbedarf ca. 12-141/Sack
Ergiebigkeit ca. 5300 I/t

Bei allen Angaben handelt es sich um Kennwerte, die unter Laborbedingungen nach einschlagigen Priifnormen und Anwendungsversuchen ermittelt wurden.
Praxisbedingte Abweichungen sind moglich.

Diese technische Information soll Sie nach bestem Wissen beraten. Da auch Einsatzbedingungen denkbar sind, die wir nicht kennen, ist diese Beratung unverbindlich. AuBerdem behalten wir uns im Interes-
se des Fortschritts technische Anderungen und die daraus resultierenden Kenndatenanderungen vor. Mit Erscheinen einer neuen Ausgabe wird diese technische Information ungliltig. Vereinbarungen und
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Lieferform: In Papiersicken a 75 Liter | Artikel-Nr. 00102400 12 Sack/Palette
Zulassung: Z-23.13-1606
Lagerung: Trocken, gegen Feuchtigkeit geschiitzt, 12 Monate.

Sicherheitsratschlage:

Angaben zur Einstufung und Kennzeichnung des Produktes entnehmen Sie bitte dem
EG-Sicherheitsdatenblatt.

Entsorgung:

Nur restentleerte Sacke (rieselfrei) zum Recycling geben. Ausgehartete Materialreste als Bau-
schutt oder Baustellenabfalle entsorgen.

Besonders zu beachten:

Der frisch aufgebrachte Putz ist vor zu schnellem Wasserentzug durch Sonne, Wind, ho-
hen Temperaturen sowie vor Schlagregen und Frosteinwirkung durch geeignete MaBnahmen
zu schitzen. Hohe Luftfeuchtigkeit und tiefe Temperaturen konnen die Abbindezeit deutlich
verlangern. Nicht verarbeiten bei Luft- und Baukorpertemperaturen unter +5 °C bzw. tber
+30 °C sowie zu erwartenden Nachtfrosten. Werkzeuge nach Gebrauch sofort reinigen. Gefahr-
dete Bereiche (Glas, Keramik, Holz, Metall etc.) vor der Verarbeitung abdecken und abkleben.
Bei Herstellung von diinnschichtigen Oberputzen mit einer KorngroBe unter 2 mm (nach VOB
Teil C, unter 3 mm), bei Untergriinden aus Mischmauerwerk, auf Wetterseiten oder fir verbir-
stete und gefilzte Oberflachen sind besondere Malinahmen erforderlich. Siehe dazu auch die
.Leitlinien fir das Verputzen von Mauerwerk und Beton”. Nach Putztrocknung wird daher die
Ausfihrung einer vollflachigen Gewebespachtelung empfohlen. Fiir die Putzausfihrung gelten
DIN EN 13914, DIN 18550 und DIN 18350, VOB Teil C.

Im Sockelbereich ist ein spezieller Sockelputz (z. B. SCHWEPA PT-4 Sockelleichtputz) zu
verwenden!

Die Profile, z. B. Kantenprofile, Abschlussprofile, Bewegungsfugenprofile, Randwinkel und Ein-
fassprofile aus Metall, missen entsprechend dem Verwendungszweck verzinkt oder korro-
sionsresistent sein.

Qualitatskontrolle:

Alle unsere Produkte werden im eigenen Labor standig eigen- und fremdiberwacht. Vorge-
nannte Ausfuhrungen dienen der Beratung und basieren auf bestem derzeitigem Wissen. Eine
Verbindlichkeit fir die allgemeine Giltigkeit der einzelnen Empfehlungen muss jedoch ausge-
schlossen werden, da Anwendung und Verarbeitungsmethoden auf3erhalb unseres Einflusses
liegen und die verschiedenartige Beschaffenheit der Untergriinde jeweils eine Abstimmung
nach fach- und handwerksgerechten Gesichtspunkten erfordert. Die gultigen Normen, Zulas-
sungen und Richtlinien sind immer zu beachten. Unsere Fachberatung steht fiir alle weiteren
technischen Fragen gerne zur Verfugung.
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